Zalety:

Technologia 150 MHz, opracowana przez USDA
Wilgotnos¢, temperatura i gestosé ziarna

Doskonata precyzja i powtarzalno$é pomiaru

Jeden model kalibracyjny dla wszystkich zbdz

Brak koniecznosci rekalibracji na przetomie sezonow
Kolorowy ekran dotykowy, srodowisko Windows CE
Pamie¢, eksport wynikéw, wydruk
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Aquamatic 5200 - wilgotnosciomierz zbozowy

Wilgotnosciomierz pojemnosciowy stuzgcy do analizy catego ziarna zbdz i nasion
roslin oleistych, wykorzystujacy najnowoczesniejszg technologie ultra wysokich
czestotliwosci — 150 MHz oraz nowy algorytm kalibracyjny UMA oparty o
zaawansowang metode korekty gestosci analizowanego ztoza. Konstrukcja
wilgotnosciomierza oraz jego oprogramowanie powstato w wyniku kilkuletnich badan
przeprowadzonych na zlecenie Departamentu Rolnictwa USA (USDA). Celem tych
badan byto opracowanie technologii pozwalajgcej na wyeliminowanie podstawowych
wad referencyjnych wilgotnosciomierzy catego ziarna do ktéorych w pierwszym rzedzie
nalezata zbyt duza wrazliwo$¢ wskazan na zmiany wilgotnosci powierzchniowej
ziarniaka, wystepujgce zwtaszcza w okresie zbioréw. Zastosowanie nowego algorytmu
obliczeniowego UMA — Unified Moisture Algorithm oraz srednio 10 x wyziszej
czestotliwosci roboczej wyeliminowato te wade a dodatkowo koniecznos$¢ podziatu
danego produktu na podklasy, np. pszenica szklista i maczysta, itp.

Kilkuletnie badania poréwnawcze serii prototypowej z pojemnosSciowymi
wilgotnosciomierzami dostepnymi dotychczas na rynku wskazaty na znaczng poprawe
precyzji wskazan Aquamatic 5200, réwniez w stosunku do btedéw granicznych
okreslonych dla tej klasy miernikéw w normie OIML ( klasy doktadnoscil ).

Cechy i zalety:
Doskonata precyzja: analiza suchych, mokrych, zimnych i cieptych prébek ziarna
dokonywana jest z nieosiggalng dotychczas doktadnoscia.

Wysoka sprawnos$¢ na prébach sSwiezych: swieio zebrane ziarno
charakteryzuje sie czesto nizszg wilgotnoscig na okrywie, co przy dotychczasowej
technologii pomiaru mogto prowadzi¢ do wskazan $rednio o ok. 1% nizszych od
rzeczywistej wartosci parametru w masie. Dzieki zastosowaniu ultra wysokich
czestotliwosci, sygnatradiowy lepiej penetruje analizowane ziarno, przez co uzyskana
informacja jest w petnireprezentatywna oraz rzetelna.

Reprezentatywna baza kalibracyjna: celem stworzenia kalibracji zebrano
ponad 7.000 probek ziarna na przestrzeni 7 lat. Przy zastosowaniu
najnowoczesniejszych technik kalibracyjnych i algorytméw korekcyjnych uzyskano
jedng krzywa, wtasciwg dla wszystkich typdw zbdz, bez koniecznosci pdziniejszych
uaktualnien lub rekalibracji na przetomie sezonéw.

Specyfikacje:
Produkty: ziarno zbéz i roslin oleistych w operacyjnym zakresie wilgotnosci
Parametry: wilgotnos¢, temperatura, masa hektolitra (gestos¢)
Zgodnos¢: Kategoria A, Klasa |, wg OIML

Czas analizy: 15 sek, pomiar catkowicie automatyczny
Technika pomiaru: stata dielektryczna przy 150 Mhz
Wyswietlacz: LCD 5,7”, dotykowy

Komunikacja: Ethernet, USB, opcja wydruku.

Temperatura pracy: 5-40C
Wielkos¢ probki: 700 g
Zasilanie: 230V, 50 Hz
Wymiary: 415 x 300 x 400 mm
Masa: 18 kg
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